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Kontraktowy Montaz Elektroniczny

Montaz powierzchniowy SMD

e Wykonywany na maszynach firmy SAMSUNG ktore zapewniajg
jakosc i elastycznos$¢ w montazu elementdw elektronicznych

e Aby zapewnic wysoka jakos¢ wyprodukowanych ptytek wykonywana
jest inspekcja optyczna AOI do ktorej wykorzystujemy maszyne
MIRCTEC MV-3L

Montaz reczny THT

e \W zaleznosci od specyfiki ptytki montaz moze uwzglednia¢ lutowanie
komponentow przewlekanych na agregacie lutowniczym. Te
operacje wykonujemy na wysokiej jakoéci maszynie ERSA ETS 330.

e Komponenty ktorych ze wzgledu na specyfikacje nie mozna lutowac
automatycznie operacja wykonywana jest recznie przez
wykwalifikowanych pracownikow

e Lakierowanie wykonujemy dla zabezpieczania ptytek przed
warunkami srodowiskowymi ktore w skuteczny sposadb je
zabezpieczaja

e Programowanie uktadow scalonych - Jesli wymaga tego technologia

¢ Testy funkcjonalne wykonywane na specjalistycznych stanowiskach
roboczych wedtug specyfikacji klienta.

Maszyny uzywane przy realizacji zlecen

¢ Sitodrukarka ESE US-2000XQ

e Maszyny montazowe SAMSUNG CP-45 oraz SM421

¢ Piec do lutowania rozptywowego HELLER1809MKIII

o Inspekcja jakosciowa AOI MIRCTEC MV-3L

o Agregat lutowniczy ERSA ETS 330
Montaz powierzchniowy wykonujemy w technologii bezotowiowej RoHS sScisle
wg jakosciowych norm montazu IPC A610x (klasa2). Maszyny ,,pick and place”

wykorzystywane do montazu pozwalaja na szybki, precyzyjny montaz
komponentow elektronicznych. Ze wzgledu na nasze wieloletnie

doswiadczenie w branzy elektronicznej nasz zakres ustug jest szeroki i
elastyczny uwzgledniajacy potrzeby klienta realizujac mate i duze serie
produkcyjne.
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Prototypy

e Wykonamy montaz z krétkim terminem realizacji

o Swiadczymy wsparcie technologiczne przy jego
wykonaniu

e Przygotujemy szablon do realizacji zlecenia

e Na zyczenie klienta wykonamy ptytki drukowane
PCB
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Ustugi Mechaniczne €€

Realizacja zlecen zaréwno na podstawie dostarczonej dokumentacji i specyfikacji jak rowniez na zyczenie
klienta, wykonujemy projekty od fazy koncepcji poprzez projektowanie i wykonanie z wykorzystaniem
najnowszych dostepnych technologii. Wtasny dziat R&D daje mozliwos¢ pracy koncepcyjnej, a dziat
produkcji pracy wykonawczej. Wszystko pod jednym dachem.

Wtryskarki tworzyw sztucznych i ZnAl

e SItA ZWARCIA 250t

e GRAMATURA WTRYSKU 510g

e PRZESTRZEN MIEDZY KOLUMNAMI  580x580mm
e WYSOKOSC 220-580mm
Wykrawarki

e ROZMIAR ARKUSZA stal max. 1.5 mm 950 x 950
e ROZMIAR ARKUSZA alu max.2.5mm 950 x 950
e ROZMIAR ARKUSZA stal max. 1.0 mm 950 x 950

Gietarki krawedziowe

e max. dtugosc giecia 2000 mm 2,5 mm
e max. dtugosc giecia 1000 mm 6 mm

Prasa
e max. wysokos¢ 320 mm
e max. nacisk 63 t.

e max. ciecie preta stalowego fi5
e max. ciecie preta aluminiowego fi 8

Gwinciarki

e min. M2
e max M20

Frezarki

e numeryczna, frezowanie precyzyjne max. detal 300 x 500 x 150
o frezarka konwencjonalna max. detal 350 x 900 x 250
e frezowanie zgrubne max. detal 350 x 900 x 250

Montaz finalny obejmuje np. umieszczanie wyrobow w obudowie, jak rowniez wszystkie operacje az do zapakowania wyrobu
gotowego.

¢ Na zyczenie klienta wykonujemy obudowy z tworzywa sztucznego oraz ZnAL na maszynach wtryskowych (po stronie
klienta nalezy dostarczenie formy).
e Malowanie proszkowe obudow.

Sitodruk, ktory umieszczamy na zyczenie klienta na obudowach z informacja o parametrach technicznych badz logiem.
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